PRILOHA 15/1

VUT BRNO FSl

Vyrobni postup

Nazev celku : MODULARNI SYSTEM — PRIPRAVEK

Nazev skupiny :

usT SEGMENT
20.05.2015 Vyhotovil : Pilaf Kontroloval : Polotovar : 110x90-170
Nazev soucasti : TELO SEGMENTU Cislo vykresu soucasti : BP_RP_004 Vydani postupu : Pilaf
Cislo op. ; geni i
pofadovz : Nazve’v, o,znacem -SvttrS)J.e’ Vyrobni nastroje,
i zarizeni, pracoviste - Dilna : Popis prace v operaci : pripravky, méfidla,
[Orientacni ; Tridici &islo : pomducky:
Pasova pila 3 Rezat material na 110x90-170 Digitalni posuvné
ARG 400 plus S.A.F méfidlo
00/00 59/3
Vertikalni obrabéci centrum 3 Upnout za vySku 5 Dlgltalnvlvposuvne
méfidlo
VE-2 Hrubovat ¢elo s pfidavkem 0,3 T1
36/3 Hrubovat konturu obrobku 159x100 s pfidavkem 0,3 T3
Hrubovat konturu obrobku 159x100 s pfidavkem 0,1 T2
Vyvrtat diry 3x@11 do hloubky 42 T14
Dokondit konturu obrobku 159x100 T2
Dokongit €elo s pfidavkem 0,1 T1
Srazit hrany 1x45 T18
Otodit obrobek o 180°
01/01 Digitélnvl'vposuvné
Upnout za hloubku 30 méfidlo
Hrubovat Celo s pfidavkem 0,1 T1
Hrubovat drazku 20 do hloubky 40,7 T2
Hrubovat drazku 28 do hloubky 9,6 T2
Hrubovat T-drazku Sitky 50 T8
Hrubovat osazeni 10 do hloubky 3,5 T2
Hrubovat diry 3x@18 do hloubky 10 T17
Dokonc¢it drazku 20 do hloubky 21 T2
Srazit hrany 1x45 T18
kontrola 2 Kontrolovat drazku 20 - Eetnost 100% Digitalni posuvné
67/2 Kontrolovat drazku 50 — Cetnost 100% méfidlo
02/02 Kontrolovat rozte¢ dér 60, 120 — Cetnost 100%
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Kontrolovat srazeni hran 1x45°- vizualné 100%

Expedice 1 Vyckat na vyrobky s ozna¢enim: BP_RP_003, BP_RP_005, BP_RP_006, BP_RP_OO7,
BP_RP_008
03/03 MONT/1 Zabalit vechny vyrobky
Poslat firm& NAREX Zdanice, spol. s r. 0.
Kooperace Cementovat souc¢asti CDH=0,8-1,2
04/04 NAREX Zdanice, spol. s r. 0.
Expedice 1 Vybalit soucasti
05/05 MONT/1 Predat na kontrolu
kontrola 2 Kontrolovat drazku 20 - ¢etnost 100% Digitalni posuvné
06/06 67/2 Kontrolovat drazku 50 — ¢etnost 100% méfidlo
Kontrolovat rozte¢ dér 60, 120 — Cetnost 100%
BPH 300 3 Upnout za vysku 30 Digitalni posuvné mg
5615 Natocit obrobek o -10° Uchylkomér
07/07 87/3 Brousit spodni ¢elo — Ra 0,8 Brousici kotou¢
99A46M8V6 40
175x20x20 EN12413
kontrola 2 Kontrolovat brouSenou plochu Ra 0,8 — &etnost 100% SURFEST SJ-210
08/08
67/2
Expedice 1 Vy¢€kat na vyrobky s ozna¢enim: BP_RP_005, BP_RP_008
09/09 MONT/1 Zabalit vSechny vyrobky
Poslat firmé Kone¢ny Ludék
10/10 Koneény Ludék Kooperace Elektroerozivni obrabéni drazek — 1,5x60°
Expedice 1 Vybalit soucasti
111 MONT/1 Pfedat na kontrolu
12/12 kontrola 2 Kontrolovat drazky — vizualné 100%
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